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	1. ОПИСАНИЕ И РАБОТА
1.1. Назначение

              Установка буровая подъемная УПА80  предназначена для:

- спуска и подъема насосно-компрессорных труб;

- установки эксплуатационного оборудования на устье скважин;

- проведения работ по ликвидации аварий;

- разбуривания цементной пробки в трубах диаметром 5-6" и связанных этим процессом операций (спуска и подъема бурильных труб, промывки скважин и т.п.);

- проведения буровых работ.

    Установка предназначена для работы в макроклиматических  районах с  умеренным  и холодным  климатом при температуре окружающего воздуха от - 45°С  до + 45°С по ГОСТ 16350-69. Климатическое исполнение изделия УХЛ, группа условий эксплуатации 5, категория размещения – первая  по ГОСТ 15150-69

    В базовой комплектации механизмы установки монтируются на шасси типа КрАЗ -63221,  КрАЗ -65053, при отличии от базовой комплектации – на другое шасси либо полуприцеп.

         2.Основные технические характеристики

Таблица 1

Наименование параметра, характеристики

Значение параметра, 
характеристики

Монтажная база

КрАЗ 63 221/ КрАЗ 65053
Колесная формула

6 х 6/6 х 4

Двигатель  четырёхтактный дизельный,

 V-образный с турбонаддувом 

ЯМЗ-238. ДЕ 2

Грузоподъемность максимальная,               кН (т)

785 (80)
Глубина текущего ремонта (НКТ 14 кг/м),       м

4 000

Условная глубина бурения 

(колонной 24 кг/м),                                               м

2 000

Максимальная скорость движения по дорогам общего пользования,                                       км/ч

50

Снаряженная  масса подъемной установки,     кг

28 450

Габаритные размеры установки в транспортном положении,                                                         мм:

- Длина

- Ширина

- Высота

13 330

                2 500

4 000

Лебедка:

Тяговое усилие на барабане, не более, 

                                                                       кН (тс)

153 (15,3)

Число скоростей лебедки

4

Скорость подъема крюкоблока,                       м/с

0,15…..1,6

Наружный диаметр главного барабана,          мм

455
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	Диаметр тормозных шайб барабана,          мм

1000
Размеры тормозных колодок барабана,     мм

515х150х80х32
Мачта (вышка)
Двухсекционная телескопическая, наклонная с открытой передней гранью с системой дистанционного и ручного подъёма мачты
Гидравлическая  лебедка выдвижения верхней секции,                                                    шт.

-привод

-Диаметр каната,                                           мм

- Допускаемая нагрузка на крюке,         кН (т)

- Скорость намотки,                                     м/с

- Давление в гидросистеме, мПа (кгс /см²) не более

- Давление холостого хода   мПа (кгс /см²)

 не более

1
Гидромотор 310.2.112

15,0

29,5 (3)

0,3

11,8 (120)

0,98  (10)

Высота мачты от земли до оси кронблока, м

22,5

Угол наклона мачты, не более

4° 

Длина свечи,                                                   м

12-14
Талевая система

С механизмом крепления неподвижного конца талевого каната

Номинальная нагрузка,                           кН (т)

- число шкивов крюкоблока

- число шкивов кронблока
785 (80)

3

4

Аутригеры:

- передние, рабочий ход,                              мм

- задние, рабочий ход,                                  мм

Опоры аутригеров:

- опорная площадь каждой опоры,              м²

- задняя опорная плита с талрепами

- передняя опорная плита

200
200
0,5

Разборная  L=4500 мм.

Разборная  L=2300 мм.

Гидросистема рабочая:

-  Тип и модель насоса

-  Давление максимальное,         мПа (кгс/см²)

-  Номинальная подача,              м³/ с,  (л/мин)

Аксиально-поршневой 3102.112.04   - 2 шт.  

19,6 (200)  

 0,38 (380)
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	Маслобак общий на обе гидросистемы,  объем бака,                                                             л

600*

*По указанию в договоре возможна установка раздельной гидросистемы с двумя баками по 600 и 300 л. Соответственно, также подогрев бака (баков) от выхлопной системы.

Освещение рабочее

- Тип

- Напряжение,                                                В

- Количество  светильников,                       шт.

Взрывозащищённое, от промысловой сети или электростанции 

220

12

Освещение аварийное

- Тип

- Напряжение,                                                 В

- Количество светильников,                        шт.

Взрывозащищённое, от электросети шасси

24

5

Пневмосистема

-  Номинальное давление,           мПа (кгс/см²)

-  Максимальное давление,         мПа (кгс/см²)

Питание от пневмосистемы шасси

0,68 (7);  

0,8 (8)

Гидроцилиндр подъема вышки, шт.

- рабочее давление,                     Мпа (кгс/см2)

 - максимальное давление,         Мпа (кгс/см2)

2

11,8 (120)

16 (160)

Вспомогательная  лебедка 

- привод гидравлический

- допускаемая нагрузка на крюке,         кН (т)

- давление в гидросистеме,       Мпа (кгс/см²) не более

- диаметр каната,                                         мм 

- скорость намотки,                                    м/с

Гидромотор 310.4.112

29,5 (3)

11.8 (120)
13,5

0,3

Гидрораскрепитель

- ход, мм.

- максимальное тяговое  усилие,          кН(тс)

950

50 (5)

Ограничитель подъёма крюкоблока

- тип

- перебег, м не более

тросовая система

1,6

Ограничитель грузоподъёмности

-точность показаний грузоподъёмности, %

ИВЭ 50 (ДЕЛ 140)

± 2,5

Аварийный  останов двигателя, тип   

- продолжительность работы двигателя после включения останова не более (сек)

Пневматический с электромагнитным приводом включения с поста бурильщика
10



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	4

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Привод ротора

Карданный

Гидравлический

*По указанию в договоре поставки возможна установка цепного  привода ротора

Приспособление для установки агрегата в горизонтальное положение

креномер жидкостный

Манифольд-стояк в сборе с БРС 2»

Рабочее давление, Мпа (кгс/см²)

Буровой рукав, длина, мм

Ду Ø 50

25 (250)

12 000

Рабочая площадка не силовая, облегченная, телескопическая с переменной высотой установки с лестницами.

Размеры в рабочем положении, мм*

От 2000 х 2500 до 3000 х 4000

Штропа эксплуатационные, грузоподъемность, кН (т).

785 (80)

Надежность

Ресурс до капитального ремонта не менее, ч

15 000

Наработка на отказ, ч

700

Полный установленный срок службы, лет, не менее

9
Примечание: 

допускаемые  предельное  отклонение  габаритных размеров  ±2,0%,  массы  установки ± 3%.    

* опция

Комплект поставки может меняться по согласованию с Заказчиком.
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	3. Комплектность
3.1 Базовый состав поставки

                                                                                                                     Таблица 2

Наименование

Кол-во

Базовое шасси  типа: КрАЗ-63221,  КрАЗ 65053

1 шт.

Мобильный блок навесного  оборудования:

1 комп.
Лебёдка 

1 шт.

Мачта (вышка) телескопическая 2-х секционная 
1 шт.

Кронблок

1 шт.

Редуктор угловой

1 шт.

Редуктор промежуточный

1 шт.

Талевая система и система оттяжек

1 комп.

Крюкоблок
1 шт.
Трос талевой системы Ø 25,0

200 м.

Троса системы оттяжек Ø 18,0

1 комп.

Лебёдка выдвижения верхней секции мачты, с тросом Ø 15,0
1 комп.

Гидравлическая вспомогательная лебёдка, с тросом Ø 11,5

1комп.

Аутригеры передние гидравлические с механическими замками

2 шт.

Аутригеры задние гидравлические с механическими замками

2 шт.

Плита опорная под передние аутригеры

1 шт.

Плита опорная под задние аутригеры с талрепами

1 шт.

Гидросистема  рабочая / монтажная

1 комп.

Маслобак 600 л.

1 шт.

Подвеска гидроключа, с тросом Ø 11,5

1 шт.

Подвеска машинных ключей, с тросом Ø 11,5 

2 шт.

Кронштейн подвески кабеля ЭЦН

1 шт.

Установка гидрораскрепителя с системой роликов и тросом Ø 11,5

1 комп.

Освещение рабочее/аварийное, 220/24  (взрывобезопасное), кол-во светильников 12 и 5 соответственно

1 комп.

Пульт бурильщика с укрытием

1 комп.

Комплект лестниц и ограждений

1 комп.

Стояк манифольда ду50, с буровым рукавом и коленом шарнирным

1 комп.

Агрегат типа ВАСТ 800-20ЭМ
1 комп.

Штропа ШЭ-80
1 комп.

Искрогаситель ИГС-110
1шт..

Индикатор веса ИВЭ-50 (ДЕЛ 140)
1 шт.

Пневмосистема
1 комп.

ЗИП – установки:
- комплект всех типоразмеров манжет и колец установки -1 комп.

- вкладыш фрикционный – 28 шт.

- колодка тормозная – 42 шт.

- клапан разрядник – 2 шт.

- диафрагмы пневмамуфт – 2 шт.
1 комп.
ЗИП – шасси
1 комп

Комплект сопроводительной документации на установку и шасси

1 комп.

Комплект сопроводительной документации на покупные изделия

1 комп.
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	Перечень сопроводительной документации
Таблица 3

Обозначение

Наименование документа

Количество на 1 установку

6902.00.00.000 РЭ

Руководство по эксплуатации

1

6902.80.00.00.000 ПС

Паспорт

1

6902.00.00.000 УКВ

Упаковочная ведомость

1

6902.00.00.000 ОБ

Копия обоснования безопасности
1
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	3. Гарантии предприятия – изготовителя и порядок предъявления рекламаций
Изготовитель гарантирует соответствие установки требованиям технических условий при соблюдении Потребителем указаний Руководства по эксплуатации установки буровой подъемной УПА 80.
4.1. Срок эксплуатации и гарантийный срок установки указаны в формуляре установки и исчисляются со дня ввода в эксплуатацию.

4.2. Предъявление и удовлетворение рекламаций производится при соблюдении потребителем условий транспортирования, монтажа, эксплуатации, хранения и проведения регламентных работ по техническому обслуживанию в соответствии с Руководством по эксплуатации. Гарантийные обязательства на шасси КрАЗ (в т.ч. силовой агрегат) устанавливаются Изготовителями данного оборудования и указаны в их сопроводительной документации (сервисная книжка, руководство по эксплуатации на шасси и силовой агрегат). Условия и порядок выполнения гарантийных обязательств указаны в сопроводительной документации на шасси и силовой агрегат.

4.3. В случае обнаружения неисправности, отказа или поломки узлов установки в период гарантийного срока эксплуатации Потребитель в 3-х дневный срок направляет извещение Изготовителю по прилагаемой  форме любым доступным способом.

4.4. При получении извещения Изготовитель в течение трёх рабочих дней сообщает потребителю своё решение об участии представителя предприятия для рассмотрения претензии или составления акта-рекламации с участием представителя независимой организации.

4.5. Акт-рекламация оформляется по прилагаемой форме после прибытия полномочного представителя Изготовителя либо Потребителем в трёхдневный срок после принятия решения Изготовителем о неучастии своего представителя. Акт-рекламация отправляется в адрес Изготовителя не позднее 5 дней со дня её оформления.

4.6. До решения Изготовителем о направлении представителя неисправные узлы  и детали не должны подвергаться разборке. При невозможности установить причину отказа и виновную сторону на месте, неисправные узлы и детали по требованию Изготовителя подлежат отправке в адрес Изготовителя для лабораторного исследования. В случае установления своей вины по выходу из строя узлов или деталей во время гарантийного периода Изготовитель принимает меры по безвозмездному восстановлению неисправного узла или детали.

  4.7. Акты-рекламации не подлежат рассмотрению и удовлетворению в случаях:    - истечение гарантийного срока;

- нарушение требований инструкции по эксплуатации;

- составление и предъявление Изготовителю актов-рекламаций с нарушением установленных сроков и формы;

- при отказе от отправки для исследования по требованию Изготовителя неисправных узлов или деталей;

- умышленная порча узлов и деталей;

- внесение изменений без согласования с Изготовителем;

- разборка и ремонт узлов в гарантийный период без согласования с Изготовителем. Исключение составляют: замена изношенных деталей на детали из прилагаемого комплекта запасных частей, а также замена  лампочек электрических, талевого и других канатов.

Внимание: За нарушение условий эксплуатации и требований настоящего Руководства Изготовитель вправе в одностороннем порядке прекратить период гарантийной эксплуатации (снять установку с гарантии).
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	Извещения и акты-рекламации высылаются по адресу:

      Россия,  171981, Тверская область, г. Бежецк, ул. Молодежная д.1
          ООО «ИЦ»НафтаТек»
Ресурсы, сроки службы и хранения и гарантии Изготовителя

Гарантийное обязательство
1. Гарантийный срок эксплуатации установки подъемной УПА80  12 месяцев со дня ввода установки в эксплуатацию.

2. Изготовитель гарантирует  надёжную работу оборудования установки  12 месяцев при соблюдении правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

3. Гарантийный срок на покупные изделия устанавливается действующей на них нормативно-технической документацией.

4. Гарантии не распространяются  на детали, прикладываемые к установке буровой подъемной, как запасные части, а также неисправности, вызванные неправильной эксплуатацией и  хранением.

5. Срок консервации 6 месяцев.

6. Полный установленный срок службы установки буровой  подъемной УПА80 - 9 лет.
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	5. Эксплуатационные ограничения

Запрещается использование установки:

- на площадке с недостаточной несущей способностью грунта;

- без испытания несущей способности якорей оттяжек; 

- с превышением технических параметров, указанных в настоящем Руководстве;

- при температуре окружающего воздуха ниже минус 45(С и выше плюс 45 (С;

- при скорости ветра выше 15 м/с, во время грозы, ливня и сильного снегопада, при гололедице;

- при  тумане с горизонтальной видимостью менее 20м и снегопаде.

Для ветровых оттяжек разрешается применение  ЯКОРЕЙ (АНКЕРОВ) ДИАМЕТРОМ НЕ МЕНЕ 73 мм. ТОЛЩИНА СТЕНКИ НКТ НЕ МЕНЕЕ 5,5 мм. И ДЛИНА НЕ МЕНЕЕ 3500 мм. (при условии, якоря должны выдержать нагрузку на страгивание при испытании  не менее 8 тонн каждый).

Силовые оттяжки натянуть с усилием 6 кН (до отсутствия провисания), при этом момент затяжки должен составлять 20 кГ(м.
Ветровые оттяжки закрепить к якорям, натянуть с усилием 6 кН (до отсутствия провисания), при этом момент затяжки должен составлять 20 кг м.

В связи с тем, что трансмиссия быстрого хода лебедки рассчитана на передачу нагрузки  не более 25 тс, а двигатель при определенных сочетаниях передаточных чисел трансмиссии обеспечивает большую грузоподъемность:

Запрещается включение быстрого хода лебедки при нагрузке на крюке более 25 тонн, ограничение грузоподъемности быстроходной муфты в 25т. осуществляется регулятором давления, установленным в нижнем пневмоящике. Показания манометров 3,6…4 кг/см2

Таблица 4
№

п/п

Наименование параметра

Ед. изм.

Величина

параметра

1

Давление в монтажной линии гидросистемы, не более

МПа

16,0

2

Давление в основной линии гидросистемы, не более

МПа

20,0

3

Давление в пневмосистеме, не более

МПа

0,8

4

Допустимая нагрузка на крюке, не более
кН (тс)

789 (80)

5

Нагрузка на якорь расчетная

кН

80

6
Расстояние от оси задних аутригеров до устья  скважины в продольном направлении

мм

1500±50

7

Скорость движения к месту установки

км/час

50

8

Несоосность оси крюкоблока и устья скважины

мм

±50
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	РЕСУРСЫ, СРОКИ СЛУЖБЫ И ХРАНЕНИЯ,  ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВИТЕЛЯ 
Ресурс изделия до первого________________________________________________________

                                                       среднего, капитального

ремонта________________________________________________________________________

                              параметр, характеризующий наработку

в течение срока службы ________  лет, в том числе срок хранения______________________

______________  лет (года) _______________________________________________________

                                                     параметр, характеризующий наработку

при _____________________  ремонте (ах) в течение срока службы_________________  лет.

     Указанные ресурсы, сроки службы и хранения действительны при соблюдении

Потребителем требований действующей эксплуатационной документации.

(Линия отреза при поставке на экспорт)
 Гарантии изготовителя (поставщика)  _______________________________________________

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________  
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	Консервация установки  буровой подъемной УПА 80
Таблица 5 
Дата

Наименование операции
Срок действия

Должность, ФИО, подпись

Примечание. Первая запись выполняется  предприятием-изготовителем изделия. Последующие записи вносятся при эксплуатации и ремонте.
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство об упаковывании
свидетельство об упаковывании
Установка буровая  подъемная      УПА 80                        №_______________

наименование изделия                      обозначение                    заводской номер

Упакован (а) ___________________________________________________________

                                          наименование  или  код изготовителя

согласно требованиям, предусмотренным  в действующей технической документации.

________________________            _______________________     _____________________

           должность                                личная подпись                          расшифровка подписи

« ____»_____________201 ___ г

           Примечание.  Форму заполняет предприятие – изготовитель
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке
Свидетельство о приемке

Установка  буровая  подъемна    УПА  80            № _______________

  наименование изделия              обозначение            заводской номер

смонтированная на шасси   ___________________________,       № _______________

                                                                                                                                                     заводской номер

двигатель                                                   №___________________

                                                                              заводской номер

  изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения по назначению.
Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                    личная подпись                                  расшифровка подписи

                       « ____»_____________20 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

               Обозначение документа,                                                                                                               по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                   личная подпись                                  расшифровка подписи

                       ________________________

                     « ____»_____________20 ___ г        
                                                                                              Заказчик ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                личная подпись                                  расшифровка подписи

                                                                ________________________

                    « ____»_____________20 ___ г
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	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке крюкоблока
Свидетельство о приемке

      Крюкоблок                  КРБ-80                             № _______________

  наименование изделия     обозначение                           заводской номер

 прошел испытания в составе 

установки буровой  подъемной  УПА 80                          № _______________                                                                                                                                                                                                                                                                                   

                                                                                                заводской номер

    изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                  личная подпись                                  расшифровка подписи

               « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                     Обозначение документа,

                                                                                        по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                     личная подпись                                  расшифровка подписи

                   « ____»_____________201 ___ г

                                                                                        Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                  личная подпись                                  расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке лебедки
Свидетельство о приемке

          Лебедка                     ЛП-17                                     № ______________

  наименование изделия        обозначение                        заводской номер

прошла испытания в составе 

установки  буровой подъемной  УПА 80                          № _____________
                                                                                                    заводской номер

    изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                       личная подпись                         расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                     личная подпись                          расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

                                                                                      Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                               личная подпись                                  расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке мачты
Свидетельство о приемке

      Мачта                                М-22,5                             №_______________

  наименование изделия              обозначение                             заводской номер

прошла испытания в составе 

установки буровой подъемной УПА 80                                №___________
                                                                                                  заводской номер

    изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

     МП               _______________________         _____________________

                  личная подпись                                  расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                        по которому производится поставка

       МП      ______________________         _____________________

             личная подпись                                  расшифровка подписи

                   « ____»_____________201 ___ г

                                                                                        Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                             личная подпись                     расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке кронблока
Свидетельство о приемке

         Кронблок                             КБ-80                                     №_______________

  наименование изделия              обозначение                              заводской номер

прошел испытания в составе

установки буровой подъемной УПА 80                                    №___________
                                                                                                        заводской номер

      изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                   личная подпись                                  расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                      Обозначение документа,

                                                                                   по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                  личная подпись                                  расшифровка подписи

                  « ____»_____________201 ___ г

                                                                                        Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                             личная подпись                                  расшифровка подписи

                                                            « ____»_____________201 ___ г
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке лебедки вспомогательной
Свидетельство о приемке

 Лебедка вспомогательная                      ЛГ-3                       №__________

 наименование изделия                                     обозначение            заводской номер

прошла испытания в составе

 установки буровой подъемной УПА80                                          №__________
                                                                                                                заводской номер

  изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.
Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                      личная подпись                             расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                      по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                    личная подпись                             расшифровка подписи

                  « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                     личная подпись                          расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке лебедки выдвижения верхней секции
Свидетельство о приемке

Лебедка выдвижения верхней секции            ЛГ-3                №________
  наименование изделия                                            обозначение          заводской номер

прошла испытания в составе 

установки буровой подъемной УПА 80                                                   №__________
                                                                                                                    заводской номер

изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.
Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                   личная подпись                                  расшифровка подписи

                   « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                      по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                 личная подпись                                  расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г
                                                                                      Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                          личная подпись                       расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке тормозной ленты
Свидетельство о приемке

     Лента тормозная         УПБ 100А.04.02.020             №_____________
   наименование изделия                обозначение                              заводской номер

прошла испытания в составе 

установки буровой подъемной УПА80                                          №_____________
                                                                                                              заводской номер

  изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.
Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                  личная подпись                                  расшифровка подписи

                          « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                        по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                           личная подпись                           расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик    ( при  наличии)

                                        МП     _______________________                _____________________

                                        личная подпись                                  расшифровка подписи

                                                               « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
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	Лист
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке тормозной ленты
Свидетельство о приемке

     Лента тормозная         УПБ 100А.04.02.020                    №_____________
   наименование изделия                обозначение                                      заводской номер

прошла испытания в составе 

установки буровой подъемной УПА 80                                                №_____________
                                                                                                                  заводской номер

  изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                  личная подпись                                  расшифровка подписи

                          « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                        по которому производится поставка

МП               _______________________         _____________________

                           личная подпись                           расшифровка подписи

                       « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик    ( при  наличии)

                                        МП     _______________________                _____________________

                                        личная подпись                                  расшифровка подписи

                                                               « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке  шайбы тормозной
Свидетельство о приемке

     Шайба тормозная                УПБ 100.04.03.20                №___________

   наименование изделия                               обозначение                      заводской номер

прошла испытания в составе

 установки буровой подъемной УПА 80                                                №____________
                                                                                                                    заводской номер

    изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________             _____________________

                       личная подпись                                  расшифровка подписи

                 « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________                _____________________

                        личная подпись                                  расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                      личная подпись                            расшифровка подписи

                                                        « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	23

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Свидетельство о приемке  шайбы тормозной
Свидетельство о приемке

     Шайба тормозная                УПБ 100.04.03.20               №___________

   наименование изделия                               обозначение                      заводской номер

прошла испытания в составе

 установки буровой подъемной УПА80                                                №____________
                                                                                                                   заводской номер

    изготовлена и принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признана годной для применения в составе данной  установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________             _____________________

                       личная подпись                                  расшифровка подписи

                 « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________                _____________________

                        личная подпись                                  расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                      личная подпись                            расшифровка подписи

                                                        « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	24

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Свидетельство о приемке манифольда
Свидетельство о приемке

       Манифольд 50мм                         ___________________         №___________

наименование изделия                                  обозначение                        заводской номер

прошел гидравлические  испытания                                                             

      изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________         _____________________

                   личная подпись                                  расшифровка подписи

                       ________________________

                              год, месяц, число

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________              _____________________

                          личная подпись                                  расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

                                                                                      Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________           _____________________

                                         личная подпись                         расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	25

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Лица ответственные за безопасную работу установки
Таблица 6

№ и дата приказа о

назначении

ФИО, должность

Подпись



	ё
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	30

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Сведения о движении изделия при эксплуатации

Таблица 7

№

п/п

Поступил (а)

Должность, ФИО и подпись лица, ответственного за приемку

Отправлен (а)

Откуда

Номер и дата приказа  (наряда)

Куда

Номер и 

дата приказа (наряда)

Должность, фамилия и подпись лица, ответственного за отправку



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	31

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Сведения о ремонте металлоконструкций и замене механизмов, канатов

Таблица 8

Дата

Сведения о замене и ремонте

Подпись 
ответственного лица

Примечание: документы, подтверждающие качество вновь установленных элементов установки (взамен изношенных), качество примененных при ремонте материалов, а также качество сварки, должны хранится в специальной папке.

	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	32

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Карта работы установки (заполняется эксплуатирующей 

организацией в конце года)
Таблица 9

Дата

Число фактически отработанных
часов

Освоено или

отремонтировано
скважин

Подпись



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	33

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Сведения о результатах проверки инспектирующими и проверяющими 
лицами (заполняется в период эксплуатации изделия)

Таблица 10

Дата

Вид осмотра или проверки
Результат осмотра или проверки

Должность, ФИО и подпись проверяющего

Примечание



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	34

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Сведения о рекламациях
Таблица 11

Номер и дата

 рекламации

Краткое содержание 

рекламаций

Меры принятые 
Изготовителем



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	35

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Сведения о назначении ответственного за эксплуатацию изделия 

Таблица 12

№ п/п

Должность

ФИО

ответственного
лица

Номер и дата приказа

Подпись ответственного лица



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Результаты технического освидетельствования
Таблица 13

Дата освидетельствования

Наименование и обозначение

Результаты освидетельствования

Периодичность

Срок следующего освидетельствования

Должность, ФИО и подпись представителя контрольного органа



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	37

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Регистрация
Установка зарегистрирована за № __________

в _______________________________________

(регистрирующий орган)

(должность регистрирующего лица)

                                                                                              _______________________

                                                                                                                                   (подпись)        

«_____»________________20___ г.   

	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	38

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	
	Перечень применяемых канатов
Таблица 14

№

п/п

Наименование,

назначение

Тип

Сертификат

Коэф.

запаса прочности

1

Канат

Талевая система

ОС 25-В-Т

1770(180)

Прилагается согласно перечня сопроводительной документации

3,2

2

Канат

Страховой канат

11,5-Г-В-Н-Р

1860(190)

4,0

3

Канат

Ветровые оттяжки

18,0-Г-В-Н-Р 1860(180)

3,01

4

Канат

Силовые оттяжки

18,0-Г-В-Н-Р 1770(190)

3,01

5

Канат

Выдвижение верхней секции

15,0-Г-В-Н-Р 1770(180)

4,0

6

Канат

Противозатаскиватель

7,6-Г-В-Н-Р

1770(180)

3,0

7

Канат

Страховые канаты подвесных элементов вышки 

8,1-Г-ВК-Н-Р

1860(190)

3,0

8

Канат

Лебедка вспомогательная

11,5-Г-В-Н-Р

1860(190)
3,0



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	39

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Свидетельство о приемке  редуктора промежуточного
Свидетельство о приемке

Редуктор промежуточный            ______________________       №___________

   наименование изделия                               обозначение                          заводской номер

прошёл  обкатку в течении 30 мин при 300 об/мин и 60 мин при 1200 об/мин, а также испытания в составе установки буровой подъемной УПА80           №____________
                                                                                                           заводской номер

 изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной  установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________               _____________________

                       личная подпись                               расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________             _____________________

                     личная подпись                                  расшифровка подписи

                « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                  личная подпись                            расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	26

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Свидетельство о приемке  редуктора привода насосов
Свидетельство о приемке

Редуктор привода насосов      _________________                      №___________

   наименование изделия                               обозначение                          заводской номер

прошёл  обкатку в течении 30 мин при 300 об/мин и 60 мин при 1200 об/мин, а также испытания в составе установки буровой подъемной УПА80           №____________
                                                                                                           заводской номер

 изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________               _____________________

                       личная подпись                               расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________             _____________________

                     личная подпись                                  расшифровка подписи

                « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                  личная подпись                            расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г



	ё
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	27

	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Свидетельство о приемке  редуктора углового
Свидетельство о приемке

        Редуктор угловой            _____________________         №___________

   наименование изделия                               обозначение                          заводской номер

прошёл  обкатку в течении 30 мин при 300 об/мин и 60 мин при 1200 об/мин, а также испытания в составе установки буровой подъемной УПА80»           №____________
                                                                                                           заводской номер

 изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной  установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________               _____________________

                       личная подпись                               расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________             _____________________

                     личная подпись                                  расшифровка подписи

                « ____»_____________201 ___ г

                         год, месяц, число

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                  личная подпись                            расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	
	Свидетельство о приемке  редуктора цепного
Свидетельство о приемке

 Редуктор цепной       ____________                                   №___________

   наименование изделия    обозначение                                          заводской номер

прошёл  обкатку в течении 30 мин при 300 об/мин и 60 мин при 1200 об/мин, а также испытания в составе установки буровой подъемной УПА 80      №____________
                                                                                                           заводской номер

 изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей технической документации и признан годным для применения в составе данной  установки.

Начальник ОТК

МП               _______________________               _____________________

                       личная подпись                               расшифровка подписи

                      « ____»_____________201 ___ г

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель

предприятия                                                                          

                                                                                                     ______________________

                                                                                                       Обозначение документа,

                                                                                     по которому производится поставка

МП               _______________________             _____________________

                     личная подпись                                  расшифровка подписи

                « ____»_____________201 ___ г

                                                                                         Заказчик

                                                                                 ( при  наличии)

                                      МП     _______________________         _____________________

                                  личная подпись                            расшифровка подписи

                                                                « ____»_____________201 ___ г



	Подп. и дата
	
	

	Инв№дубл
	
	

	Взам.инв№
	
	

	Подп. и дата
	
	

	Инв.№ подл.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 6902.00.00.000 ПС
	Лист
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	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	


	Список используемых  материалов на несущих конструкциях 

установки буровой подъёмной  УПА 80 

(сертификаты на материалы прилагаются)        Таблица 15 

	№п/п
	Назначение и обозначение 

узлов и элементов
	Вид, профиль металлопроката и его стандарт
	Марка материала группа, класс прочности
	Стандарт  на

марку материала

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	УПА 60/80.07.06.000А

Кронштейн  
	Лист  δ =40

19903 – 74
	Сталь 09Г2С


	19281-89

	2
	УПА 60/80.07.06.000-01А  

Кронштейн
	Лист  δ =40

19903 – 74
	Сталь 09Г2С


	19281-89

	3
	УПА 60/80.07.00.001А

Стойка
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	4
	УПА 60/80.07.00.002А

Поперечина 
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	5
	УПА 60/80.07.00.003А  

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	6
	УПА 60/80.07.00.004 А 

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	7
	УПА 60/80.07.00.005 А 

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	8
	УПА 60/80.07.00.006 А

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	9
	УПА 60/80.07.09.000

Упор верхней секции
	Лист  δ =40

19903 – 74
	Сталь 09Г2С


	5520 – 70

	10
	УПА 60/80.07.00.007А

Раскос 
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	Подп. и дата
	
	11
	УПА 60/80.07.00.008 А

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	
	
	12
	УПА 60/80.07.00.009 А

Косынка
	Лист δ = 6

19903- 74
	Сталь 09Г2С
	5520-70

	
	
	13
	УПА 60/80.07.00.013А

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	
	
	14
	УПА 60/80.07.00.014А

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	Инв№дубл
	
	
	
	
	
	

	
	
	15
	УПА 60/80.07.00.012А

Корпус упора
	Лист δ = 100 

1577 – 93
	09Г2С
	

	
	
	16
	УПА 60/80.07.00.015А

Нога вышки
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	 Инв.№
	
	17
	УПА 60/80.07.00.016А

Нога вышки
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	
	
	18
	УПА 60/80.08.00.001А

Раскос  
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	Подп. и дата
	
	19
	УПА 60/80.08.06.002А  

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	
	
	

	Инв.№
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	               6902.00.00.000 ПС


	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	40



	
	
	Изм
	Лист
	№ докум.
	Подп.
	Дата
	
	

	Продолжение таблицы 15 

	

	1
	2
	3
	4
	5

	20
	УПА 60/80.08.00.003А

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	21
	УПА 60/80.08.00.004А 

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	22
	УПА 60/80.08.00.005А

Раскос  
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	23
	УПА 60/80.08.00.006А 

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	24
	УПА 60/80.08.00.007А

Раскос 
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	25
	УПА 60/80.08.00.008 А

Раскос
	Труба 60 х 5

8734-78
	В20
	8731-74

	26
	УПА 60/80.08.00.009А

Поперечина
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	27
	УПА 60/80.08.00.010А

Поперечина 
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	28
	УПА 60/80.08.00.011 А

Поперечина
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	29
	УПА 60/80.08.00.012 А

Поперечина
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	30
	УПА 60/80.08.00.013А

Поперечина
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	31
	УПА 60/80.08.00.014А

Стойка
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	Подп. и дата
	
	32
	УПА 60/80.08.00.015А

Связь
	Лист δ = 50
	09Г2С
	19282-73

	
	
	33
	УПА 60/80.08.00.016А

Нога вышки
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	
	
	34
	УПА 60/80.08.00.017А

Нога вышки
	Труба 100х100х7

8639 – 82
	Сталь 09Г2С
	19281-89

	
	
	35
	УПА 60/80.08.00.018А

Ребро
	Лист δ = 10

19903 – 74
	Ст 3пс
	380-89

	Инв.№дубл
	
	36
	УПА 60/80.01.01.001

Ребро  
	Лист δ = 10

19903 – 74
	Ст 3пс
	380-89

	
	
	37
	УПА 60/80.01.01.0002 

Лист
	Лист δ = 10

19903 – 74
	Ст 3пс
	380-89

	
	
	38
	УПА 60/80.01.01.003  

Лист
	Лист δ = 10

19903 – 74
	Ст 3пс
	380-89

	В зам. Инв№
	
	
	
	
	
	

	
	
	39
	УПА 60/80.01.01.00.001 

Балка продольная 
	Швеллер Ш27 У

8240-97
	09Г2С
	19281-89

	
	
	40
	УПА 60/80.01.01.00.002  

Балка поперечная
	Швеллер Ш27 У

8240-97
	09Г2С
	19281-89

	
	
	41
	УПА 60/80.01.01.003  

Поперечина
	Швеллер Ш27 У

8240-97
	09Г2С
	19281-89

	
	
	42
	УПА 60/80.01.01.004 

Поперечина 
	Швеллер Ш27 У

8240-97                                   
	09Г2С
	19281-89

	Подп. 
	
	
	

	Инв.№
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	                6902.00.00.000 ПС
	Лист
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	41
	

	
	
	Изм
	Лист
	№докум.
	Подп
	Дата
	
	
	








































































































